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0 Verfahren und Vorrichtung zum Verblnden der Enden zweier Materfalbahnen, 



© Das vorderste Blatt 38* einer mit Quarperforatio- 
nen (370 versehenen Papierbahn (34) wird entlang 
einer Trennlinie (T) abgetrennt, welche benachbart 
zu und in einem geringen Abstand von einer Quer- 
perforation (37^ verlSuft. Auf den auf diese Weise 
gebildeten Papierstreifen (40) wird Klebstoff aufge- 
tragen. Anschliessend wird das eine Ende einer an- 
deren Papierbahn auf diesen mit einem KlebstoffauN 
trag (42) versehenen Papierstreifen (40) aufgelegt, 
ohne dass die Querperforation (37^ Qberdeckt wird. 
Die beiden Papierbahnen sind somit miteinander un- 
ter Freilassung der Querperforation (370 verbunden. 
Dies eriaubt es, die miteinanderverbundenen Mate- 
rialbahnen entlang dieser Querperforation (370 zu 
fatten oder zu trennen. ohne dass dies zu Schwierig- 

Skerten fUhrt. Das durch eine vorangehende Vorfal- 
zung an der Querperforation (37) geschaffene 
I^^FalzgedMchtnis" bleibt erhalten. 
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VERFAHREN UND VORRtCTTUNG ZUM VERBINDEN PER FNOFN ZWEIER MATERIALBAHNEN 



Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfah- 
ren. bzw. sine Vorrichtung zum Verbinden der En- 
den zweier Materialbahnen gemass Oberbegriff 
des Anspruches 1 bzw. des Anspruches 5. 

Es ist bekannt die miteinander zu verbinden- 
den. mit Querperforationen versehenen und entlang 
letzterer vorgefalteten Materialbahnen so aneinan- 
der 2u legen. dass deren Enden stumpf aneinan- 
derstossen und dann diese Enden mittels eines 
Klebstreifens miteinander zu verbinden (EP-OS 0 
042 619; EP-OS 0 134 533 sowie US-PS 
4,289,556). Dieser Klebstreifen kann mit einer par- 
allel zu den Querperforationen der Materialbahnen 
veriaufenden Perforation versehen sein. die das 
nachfolgende Faiten und Trennen der Materialbah- 
nen erieichtem soil. 

Trotz dieser Perforation lasst sich jedoch die 
aus den miteinander verbundenen Materialbahnen 
gebildete Endlosbahn an diesen Klebestellen weni- 
ger gut faiten als entlang der Querperforationen der 
Materialbahnen, die ja bereits vor dem Zusam- 
menfUgen entlang dieser Querperforationen zick- 
zackformig gefaltet warden. Die Materialbahnen ha- 
ben von dieser Vorfaltung her ein 
"Falzgedachtnis". das das erneute zickzackformige 
Faiten nach erfolgtem ZusammenfOgen der Mate- 
rialbahnen erleichtert An der Verbindungsstelle felt 
ein solches "FalzgedSchtnis". weil der Klebstreifen 
ja nicht vorgefalzt ist. 

Auch kann die gebildete Endlosbahn spater an 
der Klebestelle weniger leicht getrennt werden als 
entlang der Querperforationen der Materialbahnen. 

Werden Klebestreifen ohne Perforation verwen- 
det. so sind die vorstehend eriauterten Probleme 
beim Faiten und Trennen der Materialbahn entlang 
der Klebestellen entsprechend grosser. 

Beim Durchlaufen der mittels Klebstreifen mit- 
einander verbundenen Materialbahnen durch einen 
• Userdrucker wird infolge Warmeeinwirkung das 
Klebemittel des Klebestreifens thermoplastisch. 
was zur Folge hat dass sich die Verbindung zwi- 
schen den Materialbahnen ganz Oder soweit lost, 
dass die Materialbahnen nicht mehr genUgend 
stark zusammengehalten werden. 

Der vorliegenden Erfindung liegt nun die Auf- 
gabe zugrunde. ein Verfahren und eine Vorrichtung 
zu schaffen. mit dem bzw. der Materialbahnen, die 
mit Schwachungslinien versehen sind, auf 
mogitchst einfache und sichere Weise miteinander 
verbunden werden konnen, ohne dass ein nachfol- 
gendes Faiten Oder Trennen der gebildeten End- 
losbahn an den Verbindungsstellen zu Schwierig- 
keiten fUhrt. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemass durch 
die Merkmale des kennzeichnenden Teils des Ans- 



pruches 1 bzw. des Anspruches 5 gelost. 

Durch das Aufeinandericleben der Enden der 
Materialbahnen mittels eines aufgetragenen Kleb- 
stoffes entlang von Bereichen. die an eine vorhan- 

5 dene Schwachungslinie anschliessen. kann eia Fal- _ 
ten und Trennen an dieser VeriDindungsstelle 
praktisch auf dieselbe Weise erfolgen wie entlang 
der ubrigen Schwachungslinien. da ja die zur Ver- 
bindungsstelle benachbart liegende 

10 Schwachungslinie ebenso freiiiegt wie die Ubrigen 
Schwachungslinien. Bn von der Vorfalzung her 
vorhandenes "Falzgedachtnis" bleibt auch nach 
dem Vert3inden der Materialbahnen eriialten. 

Durch den Wegfall eines Klebstreifens. der ja 

js zusatzlich zu den zusammenzufugenden Material- 
bahnen positioniert werden muss, wird auch die 
Handhabung beim Verbinden der Materialbahnen 
vereinfacht. 

Da die Materialbahnen mittels eines aufgetra- 
20 genen Klebstoffes miteinander verklebt werden 
(und nicht mittels eines Klebstreifens) ist es 
mSglich. einen geeigneten warmebestandigen 
Klebstoff zu venwenden, dessen Klebwirkung durch 
Warmeeinwirkung nicht beeintrachtigt wird. Auf die 
25 erfindungsgemasse Weise miteinander verbundene 
Materialbahnen konnen somit unbeschadet auch 
einen Laserdrucker durchlaufen. in dem die Mate- 
rialbahnen eine Enwarmung erfahren. 

Das erfindungsgemasse Verfahren bzw. die er- 
30 Hndungsgemasse Vorrichtung eignet sich insbe- 
sondere zur Bildung einer einem Drucker. vorzugs- 
weise einem Schnelldrucker. zuzufuhrenden End- 
losbahn aus vorzugsweise vorgefaizten Material- 
bahnen gegebener Lange.^ 
35 Bevorzugte Weiterausgestaltungen des Erfin- 
dungsgegenstandes sind in den abhangigen An- 
spruchen umschrieben. 

Im folgenden wird die voriiegende Erfindung 
anhand der Zeichnung naher eriSutert. Es zeigen 
40 rein schematisch: 

Fig. 1 In perspektivischer Darstellung eine 
Vorrichtung zum Verbinden von zickzackf5rmig 
gefalteten Papierbahnen zu einer Endlosbahn. 

Fig. 2 & 3 in Seitenansicht bzw. in Perspek- 
45 live Telle der Vorrichtung gemass Fig. 1, 

Rg. 4 den Auflagetisch der Vomchtung 
gemass Fig. 1 in Draufsicht, 

Rg. 5 - 8 In Seitenansicht bzw. in Perspek- 
yve Telle der Vomchtung gemSss Fig. 1 in ver- 
50 schiedenen Phasen des Zusammenfugens von 
zickzackformig zu Stapein gefalteten Materialbah- 
nen, 

Rg. 9 In perspektivischer Darstellung die 
Verbindungsstelle zweier Materialbahnen, und 
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Rg.10 & 11 in Seitenansicht eine Variante 
der Vorrichtung gemSss Rg. 1. 

Anhand der Fig. 1 - 9 wird nun im folgenden 
der Aufbau und die Wir1<ungsweise einer ersten 
AusfQhrungsform einer Vorrichtung zum Zusam- 
menfUgen von vorgefalzten Materialbahnen zu ein- 
er Endlosbahn eriautert. 

Olese Vorrichtung weist ein Gestell 1 auf, das' 
zwei Tischplatten 2 und 3 aufwelst. Diese Ti- 
schplatten 2, 3 sind in einem Abstand voneinander 
angeordnet. so dass zwischen diesan beiden Ti* 
schplatten 2 und 3 ein querveriaufender Zwi- 
schenraum 4 gebildet wird. Die beiden Tischplatten 
2, 3 kdnnen auf gleicher HQhe angeordnet sein. 
Ooch ist es in gewissen Fallen von Vorteil, wenn 
die Tischplatte 2 etwas tiefer liegt als die Ti- 
schplatte 3. Wie die Fig. 5 zeigt. sind beide Ti- 
schplatten 2 und 3 mit einem geschlossenen Hohl- 
raum 5 versehen, in den eine an eine nicht 
gezeigte Oruckiuftquelle angeschlossene Verbin- 
dungsleitung 6 mUndet. An der Oberseite der Ti- 
schplatten 2. 3 sind in den Hohiraum 5 mUndende 
Austrittsdffnungen 7 vorhanden. die mittels Kugein 
8 (Fig. 5) verschlossen sind. Die dem Hohiraum 5 
zugefUhrte und aus den Austrittsdffnungen 7 aus- 
gastossene Oruckluft erzeugt ein Luftpolster. auf 
dessen Zweck spater eingegangen werden wird. 

An der einen. hintern Stimseite des Gestelles 1 
ist an diesem eine vertikafe Wand 9 t>efe$tigt. Am 
Fusse dieser Wand ist im Gestell 1 ein nur - 
schematisch angedeuteter Vorschubantrieb 10 an 
sich bekannter Bauart angeordnet. 

Unterhalb des Zwischenraumes 4 zwischen 
den beiden Tischplatten 2 und 3 ist ein Auffang- 
behaiter 11 angeordnet dessen Konstruktion am 
beseten aus Rg. 1 ersichtlich ist. Dieser Auffang- 
behalter 11 wird durch StMbe 12 gebildet, die paar- 
weise V-f6rmig miteinander verbunden sind. Unten 
wird der Auffangbeh alter 1 1 durch einen Bodenrost 

13 abgeschlossen. der durch einzelne StMbe 14 
gebildet wird, die zwischen die Stabpaare 12 ein- 
greifen, wie das aus Rg. 1 ersichtlich ist. Die StSbe 

14 des Bodenrostes 13 sind an einer gemeinsamen 
Schwenkwelle 15 befestigt. Die Stdbe 14 kSnnen 
somit gemeinsam in Richtung des Pfeiles A bzw. A' 
verschwenkt werden. um so die Tiefe des Auffang- 
behalters 1 1 einstetlen zu konnen. 

Oberhalb der beiden Tischplatten 2. 3 ist ein 
Auflagetisch 16 vorgesehen. der an einer Sslule 17 
befestigt ist. Letztere ist in der Richtung des Pfei- 
les B hin und her ver schiebbar. Von dieser SMule 
17 ragt ein Tragarm 18 weg. der parallel zum 
Auflagetisch 16 veriSuft. An diesem Tragarm 18 ist 
ein Wagen 19 (Rg. 3) aufgehSngt. der entlang des 
Tragarmes 18 in Richtung des Pfeiles C bzw. in 
ROcklaufrichtung C verschiebbar ist. An diesem 
Wagen 19 ist eine Trenneinheit 20 und eine Kleb- 
stoffauftragseinheit 21 angeordnet. Die Trenneinheit 



20 wird durch eine drehbar gelagerte Messer- 
scheibe 22 gebildet. Die Klebstoffauftragseinheit 21 
weist einen Ktebstoffbehfilter 23 .auf der in vertika- 
ler Richtung. d.h. in Richtung des Pfeiles D. auf 

5 und ab bewegbar ist. Am untem Ende ist der 
Klebstofft)eh3lter 23 mit einer Klebstoffauftrags- 
spitze 23a versehen. Am Wagen 19 kann femer 
eine nicht nSher dargestellte Presseinrichtung 
sowie eine ebenfaJIs nicht gezeigte Detektoranord- 

10 nung zur Uberwachung des Klebstoffauftrages an- 
geordnet sein. Der Zweck dieser Pressanordnung 
und der Detektoranordnung wird spdter noch 
eriMutert werden. 

Vom Auflagetisch 16 ragen nach oben Spitzen 

75 24 bzw. 25 weg. die in zwei zueinarKler parallefen 
Reihen angeordnet sind. Diese Reihen von Spitzen 
24 bzw. 25 erstrecken sich rechtwinklig zur Ver- 
schieberichtung C. C des Wagens 19. Der Abstand 
zwischen den beiden Spitzenreihen entspricht der 

20 Breite der zu verarbeitenden Materialbahnen, 
wMhrend der At)stand der Spitzen 24 bzw. 25 inner- 
haib einer Reihe den Randkxhungen der zu verar- 
beitenden Materialbahnen entspricht wie das 
spMter noch deutlk:h werden wird. En benachbart 

25 zur Trenneinheit 20 und zur Klebstoffauftragseinheit 

21 verlaufender Abschnitt 16a des Auflagetisches 
16. der beim gezeigten AusfOhrungsbeispiei durch 
eine Metadlteiste gebildet ist. ist mit nur schemati- 
sch dargestellten Austrittsldchem 26 versehen. die 

30 sich zumindest Qber den zwischen den Spitzen 29 
und 25 liegenden Bereich des Tischabschnittes 
16a erstrecken und von denen in Rg. 3 nur einige 
LcJcher gezeigt sind. Diese L3cher stehen mit einer 
nicht gezeigten Vakuumpumpe in Verbindung. 
35 An der der Tischplatte 2 zugekehrten Stimseite 
3a (Rg. 2) der Tischplatte 3 ist eine Leiste 27 mit 
keilf5rmigem Querschnitt befestigt wetehe mit ihrer 
Kante 27a (Rg. 2) gegen die Tischplatte 2 weist. 
Entlang der dem Betrachter der Rg. 1 zugekehrten 
40 Langskante der Tischplatten 2 und 3 ist eine 
FUhrungsleiste 26 befestigt die nur in Rg. 4 darge- 
stellt. in den Ubrigen Rguren der Ubersichtlichkeit 
halber jedoch weggelassen ist. Diese 
FUhrungsleiste 28 weist eine erste FQhrungsflSche 
46 28a auf, die parallel zur Llngskante der T1- 
schflSchen 2 und 3 verlMuft und die sich von der 
Tischplatte 3 Qber den Zwischenraum 4 hrnaus zur 
Tischplatte 2 hin erstreckt. An diese erste 
FQhrungsflSiche 28a schliesst eine gegenOber die- 
so ser abgewinkefte zwette FUhrungsflSche 28b an, 
die ganz im Bereich der Tischplatte 2 angeordnet 
ist. wie das aus Rg. 4 klar hervorgeht. 

Wie die Rg. 1 zeigt. sind auf die Tischplatte 3 
zwei Papierstapel 29 und 33 und auf die Ti- 
55 schplatte 2 ein Papierstapel 31 aufgelegt. Diese 
Papierstapel 29. 30. 31 werden je durch eine zick- 
zackfdrmig gefaitete Papierbahn 32, 33 bzw. 34 
gebildet Die Papiert>ahnen 32. 33. 34 sind mit 



3 



5 



0 274 737 



6 



Randlochungen (Transportlochungen) 35 und 36 
sowie mit Schwachungsiinien festlegenderi Quer- 
perforationen 37 versehen, die die Malerialbahnen 
32. 33, 34 In einzelne Bahnabschnitte 38 untertei- 
len. Die Falzung der Papierbahnen 32. 33. 34 er- 
folgt entlang dieser Querperforationen 37. Die drei 
Materialbahnen 32. 33, 34 sind zu einer Endlos- 
bahn P zusammengefQgt. die durch den Vor- 
schubantrieb 10 vom Stapel 29 abgezogen und auf 
nicht naher dargesteltte, an sich bekannte Weise 
einem Schnelidrucker, z.B. einem Laserprinter. zu- 
gefOhrt wird. 

In der FUhrungsleiste 28 sind nicht naher dar- 
gestellte Detektoranordnungen, z.B. Fotozellen. an- 
geordnet, welche das Vorhandensein von Papier- 
stapeln auf den Tischplatten 2 und 3 uberwachen 
und die mit dem nachgeschalteten Schnelidrucker 
steuerungsmasslg verbunden sind. um diesen still- 
zusetzen. falls der Nachschub von Paplerstapeln 
ausbleibt. Es versteht sich. dass die Lange der Ti- 
schplatten 2. 3 an sich beiiebig gross gewahit 
werden kann. was das Bereitstellen von mehr als 
zwei Stapein auf der Tischplatte 3 eriaubt. 

Im folgenden wird nun anhand der Papierbah- 
nen 33 und 34 eriautert, wie die zickzackformig 
gefalteten Papierbahnen miteinander verbunden 
werden. Hiezu dienen vor allem die Fig. 4 - 9. 

Einer neuer Stapel {im vorliegenden Fall der 
Stapel 30) wird auf die Tischplatte 2 aufgelegt 
Dies kann von Hand Oder auch automatisch erfol- 
gen. Dieser Stappel 30 wird wie bereits erwahnt 
durch die zickzackfonnig gefaitete Materialbahn 33 
gebildet. Der Stapel 30 ruht auf dem durch die aus 
den Austrittsoffnungen 7 austretende Luft gebilde- 
ten Luftkissen und lasst sich somit leicht von Hand 
verschieben. Der Stapel 30 wird nun mit einer Ecke 
30c voraus gegen die andere Tischplatte 3 gestos- 
sen. Um den Stapel 30 in die richtige Lage zu 
bringen. wird er von Hand mit seiner Breitseite 30b 
zur Anlage an die FOhrungsflache 28b der 
FUhrungsleiste 28 gebracht (Fig. 4). Der sich nun in 
einer Schraglage befindliche Stapel ist in den Rg. 
4 und 5 mit 30' bezeichnet. Der Stapel 30' wird nun 
entlang der Fuhrungsflache 28b. d.h. in Richtung 
des Pfeiles E. vorgeschoben. Im Verlaufe dieses 
Vorschiebens gelangt nun die durch die Seiten 30b 
und 30a festgelegte Ecke 30c in den Wirkbereich 
der Trennleiste 27. die in den Zwischenraum 4 
hineinragt. Beim weitem Vorschieben des Stapels 
30' dringt nun diese Trennleiste zwischen zwei 
aufeinanderliegende Bahnab schnitte 38 ein und 
trennt damit einen unteren Teil 39 (Rg.5) des Sta- 
pels 30' vom Rest des Stapel. Dieser untere Teil 39 
besteht aus einigen Zickzackfaltungen. Nun wird 
der Stapel 30' wahrend des weiteren Vorschiebens 
wieder zuruckgedreht, so dass die Breitseite 30b 
des Stapels 30 zur Anlage an der Fuhrungsflache 
28a der Fiihnjngsleiste 28 kommt. wie das aus Rg. 



4 hervorgeht. Der Stapel 30 wird nun in Richtung 
des Pfeiles E' vorgeschoben. Dabei schSIt die 
Trennleiste 27 den erwahnten unteren Stapelteil 39 
vollstandig ab. Dank der keilformigen Ausbildung 
5 dieser Trennleiste 27 erfolgt dieses Abschalen des 
unteren Stapelteiles 39 ohne Verletzung der 
Papierbahn 33. 

Der wie enwahnt abgeschalte untere Stapelteil 
39 fallt nun nach unten in den Auffangbehalter 11, 
w wie das aus Rg. 6 hervorgeht. Vorgangig ist der 
Bodenrost 13 durch entsprechendes Verschwenken 
der Stabe 14 auf die Formathohe eingestellt wor- 
den. so dass der abgeschalte Stapelunterteil 39 nur 
soweit in den Auffangbehalter 11 hineinfallt. dass 
IS er leicht von Hand wieder aus dem Auffangbehalter 
11 herausgenommen werden kann. Idealerweise 
wird die Tiefe des Auffangbehalters 1 1 so einge- 
stellt. dass sie der Hohe der Bahnaljschnitte 38. 
d.h. dem Abstand zwischen benachbarten Querper- 
20 forationen 37. entspricht. 

Die Vorschubbewegung des Stapels 30, der 
auch auf dem Stapettisch 3 auf einem Luftkissen 
ruht wird beendet sobald der Stapel 30 den Zwi- 
schenraum 4 Gberfahren hat und nun ganz auf der 
25 Tischplatte 3 ruht. wie das in Rg. 8 dargestellt ist 
Der sich im Auffangbehalter 1 1 befindliche Sta- 
pelteil 39 wird nun von Hand entnommen und 
neben den Rest des Stapels 30 gelegt der nun 
weiter in Richtung des Pfeiles E' gegen die Wand 9 
30 vorgeschoben werden kann. falls dies zweckmassig 
ist. Der Stapelteil 39 wird nun auf die Tischplatte 2 
Oder die Tischplatte 3 gelegt Der letzte Bahnat> 
schnitt 38" des Stapelteiles 39 ist gleichzeitig der 
letzte Abschnitt der Papierbahn 33, der nun mit 
35 dem Anfang des nachsten Papierstapels 31 ver- 
bunden werden muss. Dieser nachste Papierstapel 
31 wird nun auf die Tischplatte 2 aufgelegt. Die 
Sauie 17 mit dem Auflagetisch 16 wird in ihre 
Arbeitsstellung vorgeschoben. die in Rg. 1 darge- 
40 stent ist Die beiden obersten Bahnabschnitte 38' 
und 38" der den Stapel 31 bildenden Papierbahn 
34 werden nun auf den Auflagetisch 16 aufgelegt 
und zwar derart. dass die diese beiden Abschnitte 
38* und 38' trennende Querperforation 37* benach- 
45 bart zur Wirkebene der Messerscheibe 22 zu lie- 
gen kommt wie das aus Rg. 7 ersichtlich ist Diese 
Wirkebene der Messerscheibe 22 verlauft somit in 
einem Abstand von der Querperforation 37' durch 
den vordersten Bahnabschnitt 38' hindurch. Die 
so beiden Papierbahnabschnrtte 38 und 38* werden 
durch die Spitzen 24 und 25 positioniert, die in die 
Randlochungen 35 und 36 eingreifen (Rg.7). Der 
Papierbahnabschnitt 38^ wird mittels Unterdruck 
am Abschnitt 16a des Aufiagetisches 16 festgehal- 
55 ten. 

Der Wagen 19. der sich wahrend des Aufle- 
gens der Bahnabschnitte 38' und 38" auf den 
Auflagetisch 16 in seiner hinteren Position befindet, 
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wird nun in Richtung des Pfeiles C vorgeschoben. 
Oabei wird der Klebstoffbehalter 23 von Hand in 
Richtung des Pfeiles D gegen den Auflagetisch 16 
gedrOckt. so dass die Klebstoffauftragsspitze 23a 
auf einem zur QuerpeNloration 37 benachbarten 
Papierstrelfen 40 zur Auflage kommet. Wahrend 
des Vorschiebens des Wagens 19 in Richtung des 
Pfeiles C wird nun der Bahnabschnitt 38^ durch die 
Messerschelbe 22 entiang einer Trennllnie T abge- 
trennt. die parallel zur und in einem Abstand von 
der Querperforation 37* verlSuft Diese Trennllnie T 
bildet zusammen mit der Querperforation 37* den 
envahnten Papierstreifen 40, der Teil des ersten 
Bahnabschnrttes 38* bildet Gleichzeitig mit dem 
Schneiden erfolgt das Auftragen des im Klebstoff- 
behalter 23 untergebrachten Klebstoffes 41 auf den 
erwMhnten Papierstrelfen 40. Da der Klebstoff- 
behSlter 23 in Verschieberichtung C des Wagens 
19 gesehen der Messerscheibe 22 vorgelagert ist. 
erfolgt der Klebstoffauftrag 42 auf den Papierstrel- 
fen 40 vor dem Wegschneiden des Restes des 
ersten Bahnabschnittes 38*, wie das aus Rg. 7 
ohne weiteres ersichtlich ist. Nach beendetem 
Schneidvorgang wird der weggeschnittene Teil des 
Bahnabschnittes 38" vom Auflagetisch 16 entfemt. 

Um den Klebstoffauftrag 42 UberprOfen zu 
konnen. kann am Wagen 19 eine geeignete» nicht 
dargestellte Oetektoranordnung vorgesehen wer- 
den. die beispielsweise eine Ruoreszenzlampe auf- 
weisen kann, die den Klebstoffauftrag belichtet. 
Dem Klebstoff 41 sind geeignete Partikel l^eigemi- 
scht, die bei Bestrahlung durch die Ruoreszenz- 
lampe aufleuchten. was eine Kontrolle des aufge- 
tragenen Klebstoffes ermoglicht. Je nach Art der 
dem Klebstoff 41 beigemengten Partikel ist eine 
andere Art von Leuchte nQtig als eine Fluoreszenz- 
lampe. Die Detektoranordnung kann auch eine an- 
dere geeignete Ausbildung haben. Diese Art der 
Uben^vachung des Klebstoffauftrages 42 hat den 
Vorteil. dass der Klebstoff 41 nicht eingefMrbt wer- 
den muss, da bei farbigen Klebstoffen die Gefahr 
des Durchscheinens durch das Papier besteht, was 
unerwOnscht ist. 

Nun wird der letzte Bahnabschnitt 38* des 
vorgSngig wie erwghnt abgeschalten Stapelteils 39 
des Stapels 30 von Hand erfasst und derart auf 
den Auflagetisch 16 aufgelegt, dass seine End- 
kante 38a knapp vor die Querperforation 37' zu 
llegen kommt. so dass letztere nicht Uberdeckt wird 
(Rg. 8). Dieses Positionieren des Bahnabschnittes 
38" ist mit Hilfe der in die Randlochungen 35 und 
36 der Papierbahn 33 eingreifenden Stifte 24 und 
25 letcht mfiglich. Der hinterste Bahnabschnitt 38* 
der Papierfeahn 33 wird nun mit seinem Endbereich 
43 auf den mit einem Klebstoffauftrag 42 versehe- 
nen Papierstrelfen 40 der fotgenden Papierbahn 34 
aufgelegt und verklebt. Die beiden 
Obereinanderltegenden Bereiche 40 und 43 werden 



von Hand aneinandergepressL Es ist jedoch auch 
denkbar, am Wagen 19 eine nicht dargestellte 
Presseinreichtung vorzusehen. die bei der 
Zuruckbewegung des Wagens 19 in Richtung des 
5 Pfeiles C die gewQnschte Anpressung bewirkt. Es 
ist natUrlich auch mOglich, am Tragarm 18 eine 
vom Wagen 19 getrennte Pressvonichtung vorzu- 
sehen. 

Die t)eiden auf die beschriebene Weise mitei- 

10 nander vertmndenen Papierbahnen 33 und 34 wer- 
den nun von Hand Oder mittels einer nicht darge- 
stellten, geeigneten Hebevorrichtung vom Auflageti- 
sch 16 abgehoben, der nun zusammen mit dem 
Wagen 19 in Richtung des Pfeiles B nach hinten in 

15 die Ruhestellung verschoben wird. 

Anschliessend wird nun der auf der Tischplatte 
2 ruhende Papierstapel 31 mit seiner Ecke voran 
Uber den Zwischenraum 4 hinweg auf die Ti- 
schplatte 3 verschot)en, wot)ei wie bereits frUher 

20 erwahnt durch die Trennleiste 27 der unterste Teil 
des Stapels 31 abgeschdlt wird, der dann In den 
AuffangbehMlter 11 flllt. Anschliessend erfolgt auf 
die beschriebene Weise das Verbinden des Endes 
der Papierbahn 34 mit dem Anfang der ndchsten 

25 Papierbahn. welche als Stapel auf die Tischplatte 2 
aufgelegt wird. Der beschriebene Vorgang des Ab- 
schalens der untersten Zickzacklagen vom einen 
Stapel und das Verkleben mit der nMchsten Papier- 
bahn wiederholt sich auf die beschriebene Weise. 

30 Die t>eschriebene Vonichtung bzw. das be- 
schriebene Verfahren zum ZusammenfUgen von 
Materialbahnen zu einer Endlosbahn hat ver- 
schiedene Vorteile, die sich zum Teil bereits aus 
den bisherigen ErISuterungen ergeben. So IMsst 

35 sich der unterste Teil 39 der Stapel rasch und 
einwandfrei abschSlen, ohne dasss die PapieriDah- 
nen beschadigt werden. Dabei ist die Mithilfe einer 
Bedienungsperson nicht Oder hQchstens in ganz 
beschrMnktem Masse erforderiich. Der abgeschSlte 

40 Stapelteil llegt geordnet im AufnahmebehSlter und 
kann leicht erfasst und mOhelos dem Aufnahme- 
behalter entnommen werden. 

Das Verkleben der mitetnander zu verbinden- 
den Papiert^nen kann auf einfache und rasche 

45 Weise erfolgen. Bn Klebstreifen ist hiezu nicht 
erforderiich. Da beim ZusammenfUgen der Papier- 
bahnen die Querperforationen nicht Uberdeckt wer- 
den. ist es ohne weiteres mdglich, die zusammen- 
gefUgten Papierbahnen an den Verbindungssteilen 

50 zu fatten oder zu trennen. Das durch das 
vorgfingige Faiten der Papierbahnen zu StapelrT 
geschaffene "Faizgedachtnis" bleibt auch an den 
Verbindungssteilen erhatten, so dass sich die zu- 
sammengefUgten Materialbahnen nachher auch an 

55 den Vert>indungsstellen mUhelos wieder faiten las- 
sen. Dies ISsst sich ohne weiteres aus Rg. 9 er- 
kennen. welche den Bereich der Verblndung zwi- 
schen den Papierbahnen 33 und 34 zeigt und aus 
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der hervorgeht dass die Querperforation 37' vom 
letzten Bahnabschnitt 38* der Papierbahn 33 nicht 
uberdeckt ist. 

In den Rguren 10 und 11 ist in einer den 
Figuren 2 und 6 entsprechenden Darstellung eine 
Variants, der Vonichtung gemass den Figuren 1 - 8 
gezeigt Diese Variante unterscheidet sich von der 
Ausfuhrungsform gemass den Fig. 1 - 8 dadurch, 
dass anstelie einer stationaren Trennleiste 27 im 
Zwischenraum 4 zwischen den beiden Tischplatten 
2 und 3 ein drehbar angetriebenes Trennelement 
44 vorgesehen ist, gegen das die vorlaufende Ecke 
30c (Rg. 4) der von der Tischplatte 2 auf die Ti- 
schplatte 3 geschobenen Stapel zu lauft Dieses 
Trennelement 44 weist einen auf nicht naher dar- 
gestellte Weise in Richtung des Pfeiles F umlau- 
fend angetriebenen Trager 45 auf, an dem ein 
Trennfinger 46 angebracht ist, der etwas vom 
zylindrischen TrSger 45 absteht. 

Wie die Rg. 11 zeigt, greift dieser Trennfinger 
46 zwischen die Zickzacklagen des vorbeige- 
schobenen Stapel s 30 ein und schalt den untersten 
Teil 39 des Stapels 30 ab, wie das anhand der Rg. 
5 und 6 bereits erIMutert wurde. Die 
AusfOhrungsform gemass den Rg. 1 - 8 hat ge- 
genuber der Variante gemass den Rg. 10 und 11 
den Vorteil, dass ein Antreiben des Trennorganes 
entfMtIt 

Es versteht sich, dass die beschriebene Vor- 
richtung in verschiedenen Teilen noch anders als 
wie dargestellt ausgebildet werden kann. 

Im weitern konnen auf die beschriebene Weise 
nicht nur vorgefalzte Papierbahnen miteinander 
verklebt werden, sondern auch solche. die von 
Rollen abgezogen werden. Es ist auch moglich. 
eine Klebestation der beschriebenen Art statt wie 
gezeigt vor dem Drucker auch in dtesem selber 
vorzusehen, falls dort genugend Platz vorhanden 
ist. 

Es versteht sich welter, dass es auch moglich 
ist, beim Zusammenkleben die Rollen der beiden 
miteinander zu verbindenden Materialbahnen zu 
tauschen, d.h. unter Bezugnahme auf die Rg. 7 
und 8 die Papierbahn 33 mit einem Uber eine 
Querperforation vorstehenden Materialstretfen 40 
zu versehen. diesen mit Klebstoff zu belegen und 
anschliessend die nachfolgende Materiaibahn 34 
auf diesen Papierstreifen 40 aufzulegen, ohne dass 
die Querperforation 37 Qberdeckt wird. Die Trenn- 
und Ktebstoffauftragseinheit 20, 21 mussten fur 
diesen Fall entsprechend angepasst werden. 

Anstatt den flOssigen oder pastosen Klebstoff 
wie beschrieben aufzutragen, ist es auch moglich, 
diesen Materialstreifen 40 mit Hilfe ein^s sogenan- 
nten Transferklebers mit einem Klebstoffauftrag 42 
zu versehen. Hiezu geeignete Transferkleber beste- 
hen aus einem bandformigen TrSger, der einseitig 
mit Klebstoff beschichtet ist Dieser TrSger wird mit 



der Klebstoffschicht dem Materialstreifen 40 zuge- 
kehrt auf letzteren aufgelegt. Anschliessend wird 
"der Trager abgezogen, wobei der Klebstoff auf 
dem Materialstreifen 40 verbleibt 

5 Vorzugsweise wird der Transferkleber von ein- 

er Rolle abgezogen und in der erfoderlichen Lange 
auf den Materialstreifen 40 aufgelegt 

Werden die Verbindungsstellen der Material- 
bahnen einer Warmeeinwirkung ausgesetzt. z.B. 

70 beim Durchlauf durch einen Laserdrucker. so sind 
warmfeste Kiebstoffe zu ven^venden. 

Es versteht sich, dass Endlosbahnen. die aus 
auf die beschriebene Weise zusammengefQgten 
Materialbahnen bestehen. statt Druckem auch an- 

;5 dersartigen Verarbeitungsstationen fOr Endlosbah- 
nen zugefiihrt werden konnen. 

AnsprUche 

20 

1. Verfahren zum Verbinden der Enden zweier 
Materialbahnen, die mit quer voriaufenden 
Schwachungsiinien versehen und vorzugsweise 
entfang dieser Schwachungsiinien zickzackformtg 

25 vorgefaftet sind, dadurch gekennzeichnet dass am 
einen Ende der einen, ersten Materiaibahn (34) ein 
Abschnitt (38') entlang einer Trennlinie (T), die in 
einem Abstand von der benachbarten 
Schwachungslinie (3T) veriauft, abgetrennt wird. so 
30 dass ein an diese Schwachungslinie (37') angren- 
zender Materialstreifen (40) stehen bleibt, und dass 
anschliessend das eine Ende (43) der andern, 
zweiten Materiaibahn (33) unter Freilassung der 
genannten Schwachungslinie (370 mit dem Mate- 
as rialstreifen (40) zusammengebracht und mit diesem 
mittels eines aufgetragenen Klebstoffes veri<lebt 
wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet dass beim Zusammenfugen der bei- 

40 den Materialbahnen (33, 34) das Ende (43) der 
zweiten Materiaibahn (33) auf den festgehaltenen 
Materialstreifen (40) der ersten Materiaibahn (34) 
aufgelegt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
45 gekennzeichnet, dass vor dem Zusammenfugen 

der beiden Materialbahnen (33, 34) Klebstoff (42) 
auf den Materialstreifen (40) der ersten Materiai- 
bahn (34) aufgetragen wird, vorzugsweise gleich- 
zeitig mit dem Abtrennen des vordern Abschnittes 
50 (380 der ersten Materiaibahn (34). 

4. Anwendung des Verfahrens nach einem der 
AnsprUche 1 - 3 zur Bildung einer einem Drucker, 
vorzugsweise einem Schnelldrucker. zu- 
zufuhrenden Endlosbahn aus vorzugsweise vorge- 

55 falzten Materialbahnen (32. 33, 34) gegebener 
Lange. 
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5. Vorrichtung zum Verbinden der Enden 
zweier Materialbahnen. die mit quer verlaufenden 
SchwSchungslinien versehen und vorzugsweise 
entlang dieser Schwachungslinie zickzackfSrmig 
vorgefaltet sind. gekennzeichnet durch eins Tren- 
neinrichtung (20) zum Abtrennen eines Abschnittes 
(380 der einen. ersten Materialbahn (34) an deren 
einem Ende entlang einer Trennlinie (T). die in 
einem Abstand von der benachbarten 
SchwSchungslinie (370 verlMuft, unter Bildung eines 
an diese Schwichungslinie (370 angrenzenden 
Materialstreifens (40). und durch eine Kiebstoffauf- 
tragseinrichtung (21) zum Aufbringen von Klebstoff 
(42) auf den Materialstreifen (40) der ersten Mate- 
riaibahn (34) Oder den mit diesem zur Uberlappung 
zu bringenden Endbereich (43) der andem, zweiten 
Materialbahn (33). 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, gekennzeich- 
net durch ern Auflageorgan (16) fCjr die beiden 
miteinander zu verbindenden Materialbahnen (33. 
34) und eine Positionieranordnung (24, 25, 26) zum 
Haiten der ersten Materialbahn (34) in einer Lage, 
in der die Schwachungslinie {ZT) zwischen zwei 
aneinanderhdngenden Materialbahnabschnitten 
(38^, 38^ in einem Abstand vom Wirkbereich der 
Trenneinrichtung (20) verlSuft. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet. dass die Positionieranordnung am 
Auflageorgan (16) angeordnete Stifte (24. 25) auf- 
waist, die in Randlochungen (35. 36) der Material- 
bahnen (33. 34) einzugreifen bestimmt sind. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 8 Oder 7, 
dadurch gekennzeichnet. dass die erste Material- 
bahn (34) mittels Unterdruck am Auflageorgan (16) 
festgehalten ist. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 5 - 

8, dadurch gekennzeichnet dass die Trenneinrich- 
tung (20) ein Trennorgan (22). vorzugsweise ein 
Schneidorgan und insbesondere eine Messer- 
scheibe aufweist. das quer, vorzugsweise rechtwin- 
ktig, zur LSngserstreckung der ersten Materialbahn 
(34) hin und her bewegbar ist und vorzugsweise 
oberhalb des Auflageorganes (16) angeordnet ist 

10. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 5 - 

9, dadurch gekennzeichnet, dass die Klebstoffauf- 
tragseinrichtung (21) ein Klebstoffauftragsorgan 
(23) aufweist, das quer, vorzugsweise rechtwinkiig 
zur LMngserstreckung der ersten Materialbahn (34) 
hin und her bewegbar ist und vorzugsweise ober- 
halb des Auflageorganes (16) angeordnet ist. 

11. Vomchtung nach den AnsprUchen 9 und 

10, dadurch gekennzeichnet, dass das Trennorgan 
(22) und das Klebstoffauftragsorgan (23) an einem 
gemeinsamen. verschiebbar gelagerten TrSger 
(19) befestigt sind. 



12. Vomchtung nach Anspruch 11. dadurch 
gekennzeichnet. dass in der ein Durchtrennen be- 
wirkenden Verschieberichtung (C) des TrMgers 
(19) gesehen das Klebstoffauftragsorgan (23) dem 

5 Trennorgan (22) vorgelagert ist 

13. Vonichtung nach einem der AnsprOche 5 - 

12, gekennzeichnet durch eine Presseinrichtung 
zum Zusammenpressen der miteinander verklebten 
Materialbahnberetehe (40. 43), die vorzugsweise 

70 am TrSger (19) befestigt ist 

14. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 5 - 

13, gekennzeichnet durch eine Oetektoranordnung 
zum Uberwachen des Klebstoffauftrages (42). die 
vorzugsweise am TrSger (19) angeordnet ist 

75 15. Verwendung der Vomchtung nach einem 

der AnsprOche 5 • 14 zur Bildung einer einem 
Drucker, vorzugsweise einem Schnelldrucker. zu- 
zufUhrenden Endlosbahn aus vorzugsweise verge- 
falzten Materialbahnen (32. 33, 34) gegebener 

20 LMnge. 

16. Endlosbahn bestehend aus wenigstens 
zwei Materialbahnen (32, 33. 34) gegebener L9nge, 
die mit quer veriaufenden SchwMchungslinien (37) 
versehen und vorzugsweise entlang dieser 

25 SchwMchungslinien (37) zickzackf{)rmig vorgefaltet 
sind. wobei das eine Ende (43) der einen Material- 
bahn (33) unter Freilassung der SchwMchungslinien 
(370 mit einem Materialstreifen (40) der andem 
Materialbahn (34). der an eine SchwMchungslinie 

30 (370 angrenzt, mittels eines aufgetragenen Klefr- 
stoffes verklebt ist. 
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0 Verfahren und Vonichtung zum Verbinden der Enden zweier Materlalbahnen. 



0 Das vorderste Blatt 38' einer mit Querpertoratio- 
nen (37') versehenen Papierbalin (34) wird entlang 
einer Trennlinie (T) abgetrennt, welche benachbart 
zu und in einem gerlngen Abstand von einer Quer- 
perforation (ZT) verlauft Auf den auf diese Welse 
gebildeten Papierstreifen (40) wird Klebstoff aufge- 
tragen. Anschliessend wird das eine Ende einer an- 
deren Papierbahn auf diesen mit einem Klebstoffauf- 
trag (42) versehenen Papierstreifen (40) aufgelegt, 
ohne dass die Querperf oration {37') uberdeckt wird. 
Die beiden Papierbahnen sind somit miteinander un- 
ter Freilassung der Querperfcration (370 verbunden... 
Dies eriaubt es, die miteinanderverbundenen Materi- 
COalbahnen entlang dieser Querperfcration (37^ zu fal- 
^ten Oder zu trennen. ohne dass dies zu Schwierig- 
l^keiten fUhrt. Das durch eine vorangehende Vorfai- 
OOzung an der Querperfcration (37) geschaffene 
^"Falzgedachtnis" bleibt erhalten. 
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